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Projekts notika « Tallinas tehnologiska profesionala
skola» (TTHK)

var iegut vidéja/augstaka limena
profesionalo izglitibu skaistumkopSanas,
informacijas tehnologiju, tirdzniecibas,
logistikas, mehanikas, apgerbu vai
transporta tehnologiju jomas.
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Praktiskie uzdevumi tiek veikti uz
vietas, skolu darbnicas un laboratorijas,
kur var apgiit dazadas tehnologijas sava
joma .




Mobilitates meérki:

- piedalities praktiskajas macibas un profesionalo priekSmetu
stundas un 1egit jaunas zinaSanas un prasmes

- iegut radosas 1dejas un uzdevumu risinasanas metodes macibu
procesa;

- praktiski stradat pie jaunam razosanas iekartam, inovativam
tehnologijam un aprikojumu macibu procesa;

- lepazities ar kulturu un tradicijam Igaunija



Darba programma (TTHK) :

Darba procesa jaunu iemanu apguve uz CNC Amada Bending
masinas HFE 80-25;

CNC programmeésanas un darba procesa apguve uz ABB
metinasanas robota;

CNC virpas darbu veikSana, izmantojot dazadus
griez€jinstrumentus un apstrades parametrus.

Praktiskais darbs ar CNC Amada lazergriezdarbgaldu
Praktiskie darbi uz Festo stendiem



Pildijam darbu uz TTHK
jaunajiem FESTO mehaniskas
piedzinas stendiem. Veicam, péc
instrukcijas noraditus,
praktiskos darbus ka siksnu un
zobratu monteSana. Saliekot
noraditas komponentes p&c tas
secibas, So sisteému vareja
notestet ar noteiktu rotacijas
frekvenci. Salidzinosi veicam
uzdevumus pareizi. Bez steigas,
bet ar aizkerSanos, jo ta tomer
bija misu pirma reize pie tiem
darba galdiem.
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Apskatijam jaunako CNC mérisanas iekartu
kompanijas Mitutoyo, Pneimatikas kabinetu, CNC
darbnicu, automasinu darbnicu
lepazindjamiesarinteresantakiemprojektiem: 3D
modela automatizéta izstradasana pécpasatijuma,
visekonomiskako transportu ar patérinu 0,03 litri uz
100 kilometriem.



FESTO mehaniskie stendi

Darbs uz stendiem,
mehanika, zobrataun
siksnu piedzina.

Likamzobrata
savienojumu, testéjam
ieslédzot motoruun
mainotfrekvencino 0
lidz 50 Hz



Ekskursija uz rapnicu Favor AS:

Mums paradija pilno
Rapnicas razo$anas ciklu
un gala produktu

Apskatijam lociSanas,
metinaSanas,
krasoSanas iekartas

K3 ari paradija UNIVERSAL koloborativas rokas
izmantoSanas pieméru



Metala LokSnu apstrades darbnica

Griezam metalu ar Iézergrieéanas iekartu (Omada Detalas kontdrarasésana izmantojot programmu
Quattro) Line5;




Mus iepazistinaja ar THK skolu un tas
vairakiem plusiem vinu apmacibas procesa,
prezentéjot prezentaciju. Noradija mums
vairakas profesijas kuras ir pieejamas THK
skolas apmacibu programma. Apstaigajam
skolu un paradija dazadas darbnicas: metala
apstrade, mehatronisko pneimatiskas un
hidrauliskas sistemas, elektrisko tiklu
sistémas, u.c. Velak péec skolas ekskursijas
mus ari aizveda uz ekskursiju pa Tallinu,
noradot vairakas vietas kuras iesaka
apmeklét, esot Tallina.
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Darbs ar SOLID EDGE CAD/CAM
sistemu.

Tikam pie iespéjas stradat uz SolidEdge
programmas, un ari raséjam detalas péc
dota rasejuma. Sakuma mus
iepazistinaja ar to, ka stradat uz Sis
programmas, un tad mums |ava veikt
praktisko darbu. No rita bija paguti, bet
vélak visu sapratam un uzraséjam visus
dotos darbus ka bija paredzéts.

Musu skola So programmu apmaca 1.-
2. kursa ar AutoCAd un Solidworks
programmam , kuru meés bijam labi
apguvusi, ka uz tada veida programmam
stradat.
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Apskatijam jaundko CNC mériSanas iekartu
kompanijas Mitutoyo, Pneimatikas kabinetu, CNC
darbnicu, automasinu darbnicu

lepazindjamies arinteresantakiemprojektiem: 3D
modela automatizéta izstradasana péc pasitijuma,
visekonomiskako transportu ar patérinu 0,03 litri uz
100 Kilometriem.



Meés stradajam uz pilniba Integréta
Automatizacijas Portala (TIA Portal).
St programma sniedz neierobeZotu
piekluvi uz digitalizéto
automatizacijas klastu, kur var
izveleties dazadu veidu kontrolierus
un programmeét to simulacijas.




Montéjam mehanisko sistému shémas uz festo
stacijam. Mums lika samainit motorus, un
uzstadijam, péc skolotaja dota, 3 fazu mainstravas
motoru. Mums deva darba lapas ar shemam:
vadibas un spéka shémas. Vadibas shéma tika
noraditi pareizi vadu savienojumi, ar ko kontrole
motora darbibu, izmantojot pogas; spéka shéma
tika noradits, ka pats motors tiek piesaistits pie
stacijas, lai tas stradatu.

Mums deva tris veidu vadibas shemas, kuras,
péc to uzstadiSanas, lika motoram griezties
pulkstenraditaja virziena un pret pulkstena raditaja
virziena.




Meés apguvam to, ka apstrada plana metala sloksnes,
izmantojot vairaku veidu iekartas. Mums deva ieskatu
uz to, ka veidot 2d raséjumus uz programmas COMBI5.
ST programma ir diezgan paveca. lemacijamies, ka
programmet So sistemu, sekojot skolotaja teiktajam.
Savas veidotas programmas tika parkopétas un
manuali parvietotas caur parnésajamo disku, uz CNC
metala slokSnu apstrades iekartu, kas izmanto
sakarsetu saspiestu slapekli (plazma lazeris) prieks
griesanas.




TTHK Amada CNC loksnu apstrades masinu darbnica
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Darba uzdevuma skice CNC lazergrieSanas masinai



LoksSnu metala apstrade un darba rezultats



Mus iepazistinaja ar (worm gear) spiralveida
vitnu zobrata un kézu piedzinas pamatiem - kur tos
pielieto un ka tos izmanto. Mus uzreiz pielaida pie
FESTO mehaniskajiem darbagaldiem, kur més
veicam 2 mehanisko piedzinu praktiskos darbus:
vienu ar worm gear zobratiem un otru ar kézu
stiprinajumiem. Otra uzdevuma mums vajadzéja
izmantot kédi: piesaistit to un nostiprinat. Viss
sameéra sanaca pazreizi, bet pielaidam dazas
neuzmanibas kludas, kas nebija nozimigas.




CNC Virposanas darbi.

lepazinamies ar CNC virpoSanas programmesanas pamatiem, péc ta standarta, kada
veida maca THK. Skolotajs mums noteica vairakus punktus, péc kuriem seko operators, lai
nenokltditos, rakstot programmu priekS CNC virposanas. Péc Siem noraditajiem
punktiem, més uzrakstijam nelielu kodu uz papira, ka ari to ievadijam WinNC Programma,
par kuru més ari ieguvam nelielas zinaganas, ka ar $o programmu apieties. ST programma
ir identiski vienada ar to sistému, kas atrodas EMCO CNC apmacibas virpa, kura atrodas
Veiko kabineta. Ta darbojas ar Windows 98 operétajsistemu. ST sistéma dod iespéju,
protams, uzrakstit programmu, grafiski apskatit virpoSanas darbibu 2D un 3D grafikas,
kalibrét instrumentus, u.c. Citas funkcijas, iznemot programmeésana un virpoSanas
grafiska noradiSana, nav vajadzigs izmantot, stradajot uz datora. Péc ta, kad uzrakstijam
programmu, skolotajs mums paradija, ka stradat uz EMCO CNC virpas. Noradija katras
pogas funkcijas, nokalibrejam grieznus, uzstadijam nulles punktu un izvirpojam detalu péc
masu programmas. Sis priek§ manis nebija nekas sevigki jauns, bet guvu iespéju pastradat
pie citas virpas, pie citas programmas, kura ari1 bija laba pieredze.









CNC frezesana.

Musu Sis dienas uzdevums bija
turpinat macities CNC programmu
veidosanu. Toreiz rakstijam
programmu prieks virpas, Saja diena
rakstijam kodu prieks CNC
frézmasinas.

Ta ka visi nav stradajusi pie frézes,
meés ari ieguvam nelielas zinasanas
par frézésanas pamatiem un to, ka
atrast nulles punktu; uz kuru pusi
pareizi frezét sagataves; ka kalibre
frézmasinas grieznus, u.c. lzveidojot
So programmu, mums ari noradija
alternativus veidus, ka vieglak
uzrakstit konkrétas atseviskas dalas
Sai programmai, izmantojot citus G
kodus.




Nosléguma diena- vizites izpildes rezultatu analize un secinajumi.
Piedalijas RTK skolotaja Anda KazuSa un musu
mentors un skolotajs Veiko Poldmaa.




Kultiras pasakumi

«Eesti

«Eesti Vabadhumuuseum» Meremuuseum»

.‘;." | \

Sissepads Muuseumisse Jahisadam ja kontor
Museum entrence Marea & ofice
Meremuuseumi kontor
The Musum Offce
Kohvik Mary
Cafe Mary

Taksopeatus
Taul Step

«Tallinna
Teletorn»

Péc nodarbibam pavadijam brivo laiku apmekléjot Tallinas muzejus



Secinajumi.

- Projekta laika ieguvam jaunu pieredzi, kuru nekad negribétos aizmirst.
Esmam |oti pateicigs visiem skolotajiem un tiem, kuri piedalijas Saja projekta, lai
to istenotu.

- Pieredze ir neaizmirstama. lemacijamies daudz ko par un savu tehisko nozari,
paplasSinaju savas zinasanas Saja joma un valsts kulttru , paslaik vairak, neka citi
paréjie, kuriem diemzél nebija iespéjas piedalities Sada veida projekta.

- lesakam audzekniem un studentiem: nebaidities no ta, kas varétu sekot prieks3,
izvéléties Sis labas un izdevigas iespéjas, un izglitot sevi, cik péc iespéjas var!

- Bija loti interesanti klausities skolotajus, bija interesanta programma no kuras
daudz ko iemacijamies un uzzinajam jauno. Skolotaji bija |loti atsaucigi, ja kaut kas
bija nesaprotams vini vel reiz pastastis un paskaidros. Biju prieks iepazities ar
visiem skolotajiem kuri mums macija un sagatavoja projektam.

- Sanemam Europass



