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Visparéejie noteikumi kvalifikacijas darba saturam

Apréekinu — paskaidrojosa dala:
- anotacija (3 valodas);
- uzdevuma nostadne un analize, literatiiras apskats;
- ekonomiska dala;
- darba aizsardziba;
- apkartgjas vides aizsardziba,
- pielikumi.
Grafiska dala:
- 2 Al formata lapas.

Specifiskie noteikumi kvalifikacijas darba saturam

Darbs ar konstruktivo novirzienu

Darbs ar konstruktivo novirzienu jabalsta uz iekartas konstrukcijas izstradasanu,
pamatotu ar nepiecieSamajiem aprékiniem un sh&mam.

Izstradajuma konstrukciju analize un izvéles pamatojums

Javeic aparatu un masSinu atsevisko elementu darbibas principu izpete un
parveidojumu funkciju analize. Jaapskata dazadu veidu elementu pielietoSanu un
kinematisku, struktiirshému, u.c. izstradaSanu. Jaapskata analogo aparatu shémas un
konstrukcijas, jaanalizé tas, janoveérteé to priekSrocibas un trikumi. Jaizveido
tehniskajam prasibam atbilstoSs optimals konstruktivais risinajums.

Konstrukcijas izstradasana

Galvenas prasibas konstrukcijam ir to atbilstiba miisdienu razoSanas limenim un
konkrétajiem razoSanas apstakliem, vélams lai konstrukcijas biitu iesp&jams pievienot
automatiskam vai ar programmu vadamam iekartam. Izejot no iepriek§ minéta,
konstrugjot jaievéro sekojosais:
- ja iespgjams, paredze€t mehaniz€tu konstrukcijas darbibu, pielietojot hidraulisku,
pneimatisku, elektromagnétisku, elektromehanisku vai kadu citu piedzinu;
- aprikot konstrukciju ar "devejiem", kas dod informaciju par konstrukcijas vai tas
dalas tekoso stavokli;
- nodro$inat brivu un &rtu konstrukcijas uzstadiSanu uz baze€Sanas elementiem un
savietojamibu ar citam konstrukcijam.

Ieverojot §is prasibas, jaatceras, ka konstrukcijas izgatavosana nedrikst biit
sarezgita un darbietilpiga, to iesp&ams sasniegt pielietojot unificétus mezglus un
detalas.

Konstrukciju aprekini

Konstrukeiju aprékini javeic, lai noteiktu izstradajamas konstrukcijas galvenos
parametrus un stipribu, tiem jabiit cieSi saistitiem ar izstradato tehnologisko procesu
reZimiem un prasibam.

Biezak veicami sekojosi aprékini:
- mehanismu kinematiskie aprékini;
- slodzes un momentu aprékini, kas nodarbojas uz atseviskam (vairak noslogotam)
izstradajuma detalam,;



- detalu vai atsevisku elementu izturibas, stinguma un deformaciju aprékini;

- detalu izm@ru parametru vai salagojuma aprékini (s€zas, izméru kédes utt.),
atseviSku virsmu savstarpgja stavokla aprékini;

- konstrukciju precizitates (izmeru k&zu) aprekini.

Visi aprékini jasak ar precizu uzdevuma nostadni (formul&jumu), analiz&jot un
nosakot vai aprékinot izejas datus. Aprékini jailustré ar shémam. Ja aprékini veikti uz
datora, japievieno aprékinu rezultatu izdrukas.

Aprekinos jadod norades uz izmantoto literatiru, kura izmantota konkré&to
uzdevumu risinajuma.

Aprekinu beigas nepieciesams izdalit ieglito rezultatu un dot 1su secinajumu vai
sledzienu par pienemto inzenierrisinajumu.

Grafiska dala
- izstradajuma kopsalikuma rasg€jums
- 3-4 dazadas klases detalu darba rasgjumi.

Darbs ar tehnologisko novirzienu

Darbs ar tehnologisko novirzienu jabalsta uz detalu izgatavosanas tehnologisko
procesu izstradasanu, salikSanu un aprikojuma konstrugSanu.

Izstradajuma tehnologiskuma analize

Detalu, salikSanas vienibu, ka ari visa izstradajuma tehnologiskuma analize
javeic nepartraukti visas tehnologiska procesa izstradasanas stadijas. Veicot analizi,
seviSku uzmanibu veltit $adiem jautajumiem:
- izstradajuma materialietilpibas un energoietilpibas samazinaSanas iespgjas;
- izstradajuma detalu un konstruktivo elementu unifikacijas pakapes paaugstinasana;
- salikSanas un apstrades procesu automatizacijas un mehanizacijas iesp&jas.
Jaapskata ari ekspluatacijas tehnologiskums, kura galvenas sastavdalas ir:
- darbibas droSums;
- apkalpoSanas darbietilpiba un ergonomika;
- konstrukcijas remonta iesp&jamiba.

Detalu savstarpgja novietojuma un relativa parvietojuma precizitati novertet ar
1zmeru kézu aprekinu.

Izstradajuma konstrukcijas izmainas nepiecieSams paskaidrot ar skicém un
pamatot gan tehniski, gan ekonomiski.

Detalu izgatavoSanas tehnologiska procesu izstrade

Detalu izgatavosanas tehnologiskie procesi jaizstrada divam vai trim detalam
(atkariba no to sarezgitibas), noformgjot operaciju skicu veida darba grafiskas dalas
ietvara (apjoma). Masinlaiks jaaprékina tikai vienai detalai.

Izstradajot detalu izgatavosanas tehnologiju, jaievéro, ka galvenie tehnologiska
procesa kvalitates raditaji ir detalas pasizmaksa un darbietilpiba, pie nosacijuma, ka tiks
nodroSinati detalas precizitates parametri. Tadeél nepiecieSams izstradat vairakus
tehnologiska procesa variantus un veikt to tehniski-ekonomisko analizi un
salidzinajumu.

Vienlaikus ar detalu apstrades tehnologiska procesa operaciju satura izstradi
jarisina sekojosi jautajumi:

- sagataves veids un iegliSanas panémiens;
- tehnologisko un mérisanas bazes virsmu izvéle;



- darbmasinu, iericu, apstrades un mérinstrumenta izvéle;
- grieSanas rezimu aprékins, ievérojot nepiecieSam izméru precizitati un virsmas
raupjumul.

Ja detalas izgatavosana tiek izmantota speciala sagatave (lieta, kalta vai
Stancéta), tad skicu kart€ jauzrada sagataves ras€jums.

Lai pareizi un pamatoti izveidotu tehnologisko procesu (operaciju saturs, virsmu
apstrades seciba), bazes virsmu izvéle un iespgjamo detalu apstrades iericu konstrukeiju,
nepiecieSams veikt sagaidamas apstrades precizitates un operaciju izméru aprékinus.

UzlaiZzu un operacijas izm&ru aprékinu ieteicams veikt tikai precizam virsmam,
kuru apstradi veic vairakas operacijas.

Operaciju izméri, kuri koordin€ virsmu savstarp€jo stavokli, jaaprékina visam
tehnologiska procesa operacijam.

Izstradajot detalu izgatavosSanas tehnologisko procesu, jacensas orientéties uz
programmas vadibas darba galdiem un iericem, ka arT jacensas automatizet
starpoperaciju transportu, detalu uzstadiSanu un nonemsanu.

Operaciju skices darba grafiskaja dala un uz skicu kartém jaizpilda saskana ar
standarta prasibam, skic€s japarada:

- apstradajoSie instrumenti pargdjiena beigu stavokli (iznemot urbjus, rivurbjus,
vitngrieSanas ripinas un vitngriezus);

- grieSanas kustibas virziens;

- apstrades reZimu parametri (grieSanas atrums, padeve, grieSanas dzilums,
instrumenta vai detalas grieSanas atrums utt.).

Katra operacija apstradajamas virsmas ieteicams att€lot ar sarkanas krasas
Imijam. Daudzpargajienu operacijas atlauts att€lot ar pargajienu skic€m (apstrades
pozicijam).

Konstruktiva dala

Darba izstradatas konstrukcijas jaizstrada tehniska projekta Iimeni. Darba
konstruktiva dala sastav no izstradajumiem, tehnologiska aprikojuma (ierices,
instrumenta), speciala aprikojuma, tehnologiska procesa automatizacijas lidzeklu,
transporta iekartu utt., kopsalikuma ras€jumiem, ka art nepiecieSamajiem aprékiniem un
shémam, kas nepiecieSami konstrukcijas izstradasanai. Veicami sekojosi aprékini:
- sagataves iespiléSanas aprekini (tehnologiskajam aprikojumam);
- slodzes un momentu aprékini;
- sagataves bazeSanas precizitates aprékins iericé un sagaidamas apstrades kludas
aprékins operacijai, kuru izpilda uz konstruétas ierices.

Tehnologiska aprikojuma ras€jumiem paredzéta ne mazak ka viena tresa dala no
darba grafiskas dalas lapu skaita (81 prasiba nav attiecinama uz konstruktiva novirziena
darbiem).

Grafiska dala
- 3-4 dazadas klases detalu darba ras€jumi;
- Divu detalu izgatavosanas operaciju skices.



Noradijumi kvalifikacijas darba vertétajiem - vaditaja
atsauksmei un recenzenta vértéjumam, Valsts kvalifikacijas komisijai.
Izvilkums no profesijas standarta

Masinbiives specialists, lietojot specialas datorprogrammas, konstrué detalas un
mezglus, patstavigi organiz€ darbu, strada ar tehnisko dokumentaciju un konstrukciju
materialiem.

Komisijai javerte:

=

Spéja stradat ar masinbiives un metalapstrades nozares tehnisko dokumentaciju.

2. Spgja lasit ras€jumus, kopsavilkuma raséjumus, tehnologiskas kartes un CNC
darbgaldu vadibas programmas.

3. Spé&ja izstradat un parbaudit darba ras€jumus péc skicem un tehniskajiem
noteikumiem, ko sagatavojusi inZenieri, projektétaji vai klienti.

4. Spéja lietot automatizetas projektéSanas sistémas.

5. Spgja laikus un operativi veikt korekcijas konstruktoru dokumentacija.

6. Speja novertet materiala daudzumu un darba patérinu pasiitijumam.

7. Spgja pielietot ISO, ES un citu valstu standartus maSinbtives un metalapstrades
nozare.

8. Spgja analizét projektéSanai nepiecieSamos ieejas un izejas datus, konstrugjot
vienkarsus algoritmus.

9. Spgja konstruét un aprakstit vienkarSu maSinu mehanismus un detalas ar
CAD/CAM/CAE tehnologijam.

10. Prasme saskanot projekt€Sanas un apstrades programmas un izdrukat
projektéSanas rezultatus.

11. Prasme pielietot ISO, ES un citu valstu standartus masinbiives joma.

12. Prasme lietot darba izpildei nepiecie$amo tehnisko normativo dokumentaciju.

13. Prasme precizet un saskanot projektésanas tehnisko uzdevumu.

14. Prasme sagatavot konstrukcijas detalu un mezglu tehniskos dokumentus.

15. Prasme lietot kontroles mérinstrumentus un iekartas izstradajumu kvalitates
nodroSinasanai.

16. Prasme pilnveidot izstradajuma konstrukciju.

17. Prasme novertét iekartu tehniskas drosibas atbilstibu normativo aktu prasibam.

18. Masinbiives un metalapstrades nozares attistibas tendencu un jaunako

tehnologiju parzinasana.

Saskanots

~on

ar Profesionalas izglitibas kompetences centra "Rigas Tehniska koledza” direktoru

J. Rozenblatu

Autotransporta un razoSanas tehnologiju katedras vaditaja A.Kazusa

A .Kazu$a 67185326



